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Technische I nfor mation

Information von Michael J. Bower, Measurements Group, Inc.; Raleigh, North Carolina, USA

Prozedur zur Verbesserung des Kriech- und Hystereseverhaltens beim 17-4 PH

Diese Information beschreibt die Warme- und Kaltebehandlung des Stahls 17-4 PH (US-Bezeichnung) zur Minimierung
des Kriech und Hystereseverhaltens.

1. Uber vier Stunden auf eine Temperatur von +1038 °C (in Argon) erwéarmen. Diese Temperatur fiir 30 Minuten halten.
2. Abkihlen auf - 70 °C und acht Stunden auf dieser Temperatur halten.

3. Bearbeiten.

4. Erwdrmen auf +480 °C = 3 °C und eine Stunde halten.

5. Abkihlen auf Raumtemperatur.

Ich hoffe diese Information hilft weiter.

Beste GruRe,

Michael J. Bower
Sr. Applications Engineer
MJB / kbf
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Nachtrag:
Was wird durch diese MaRnahme erreicht?

Ein guter 17-4PH weist unbehandelt eine Hysterese von rund 0,035 % bis 0,06 % bezogen auf den Vollastbereich auf.
Nach der obigen Wérme- / Kaltebehandlung liegt die Hysterese dann bei rund 0,02 % bezogen auf den Vollastbereich.



